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	ЗАО «ЗАВОД МЕЛЬМАШ»

	
	640003, г. Курган, ул. К. Мяготина, 41

Тел:  (3522) 48-48-67, 44-39-39

Факс: (3522) 44-56-23, 44-49-90
	Сот. тел. +7 963 006 6925
E-mail: kurganmelmash@yandex.ru
Сайт:  http://melmash45.ru


О П Р О С Н Ы Й   Л И С Т

для заказа стационарного ленточного конвейера типа КЛ, КЛ(Т), КЛ(Ф).

Таблица характеристик стационарного ленточного конвейера:

	Наименование характеристики
	Величина 
	Примечание

	Технические данные


	Ширина ленты, мм
	
	

	
	Длина конвейера, м
	Между центрами барабанов по трассе
	
	

	
	
	Между центрами барабанов по горизонтали
	
	

	
	Скорость движения ленты, м/с
	
	

	
	Производительность 
	т/ч
	
	

	
	
	м3/час
	
	

	
	
	шт/час **
	
	

	
	Угол наклона конвейера, град.
	
	

	
	Высота подъема груза, м
	
	

	Параметры транспортируемого груза


	Наименование
	
	

	
	Насыпная масса, т/м3
	
	

	
	Влажность, %
	
	

	
	Температура , 0С
	
	

	
	Размер куска min/max, мм
	
	

	
	Габарит груза, (LxBxH) **, мм
	
	

	
	Масса одной единицы, ** кг
	
	

	Параметры окружающей среды
	Температура, 0 С
	
	

	
	Влажность, %
	
	

	Условия эксплуатации конвейера
	На открытом воздухе
	
	

	
	В помещении
	
	

	
	Рудник, шахта
	
	

	Пуск конвейера
	Жесткий
	Электродвигатель + редуктор
	
	

	
	Плавный  
	Электродвигатель + муфта + редуктор + гидромуфта
	
	


	
	Плавный
	Устройство плавного пуска Danfoss
	
	

	Регулировка скорости движения ленты
	Частотный преобразователь
	
	

	Шкаф управления конвейером (объединенный) 
	Шкаф коммутации (ШК) + пульт управления (ПУ) 
	
	По опросному листу

	Исполнение электрооборудования
	Общепромышленное
	
	

	
	Взрывозащищенное
	
	

	Особые условия
	
	

	Услуги по монтажу конвейера
	Шеф-монтаж
	
	Отдельный договор

	Металлоконструкции
	
	 По опросному листу

	Количество заказываемых конвейеров, шт
	
	


Примечание: **Данные указываются для ленточных конвейеров, предназначенных для транспортирования штучных грузов. 

Внимание! При заказе необходимо представить геометрическую схему трассы конвейера, схему расположения привода в плане.
Заказчик

(Организация)__________________________________________________________________

Контактное лицо (Ф.И.О.)

__________________________________________должность__________________________

Телефон: (_____)________________________________

Факс: (_____)__________________________________

E-Mail:___________________________________Подпись:______________________________
Спецификация заказываемого оборудования (лист 1)

заполняется  Производителем на основании заполненного Заказчиком опросного 

листа на конвейер. Возможно заполнение  Заказчиком полностью или частично для уточнения вариантов комплектации конвейера.
	                             Наименование
	Типоразмер параметр
	Кол.
	Прим.

	КОНВЕЙЕР ЛЕНТОЧНЫЙ СТАЦИОНАРНЫЙ типа КЛ (дл. по осям барабанов, ширина ленты)

	Барабан приводной
	Тип ( диаметр)
	
	
	

	
	Гладкий
	
	
	

	
	Футерованный REMA TIP TOP
	
	
	

	Приводной механизм, 

в том числе:
	
	Тип
	
	
	

	
	Двигатель
	Мощность, кВт
	
	
	

	
	
	Число оборотов,об/мин
	
	
	

	
	
	Частота тока, Гц
	
	
	

	
	
	Напряжение сети, В
	
	
	

	
	
	Доп.параметры: контроль  t0 обмоток
	
	
	

	
	Редуктор 

 
	Отечественного производства
	
	
	

	
	
	Bauer Danfoss
	
	
	

	
	
	Bonfiglioli
	
	
	

	
	
	Nord      
	
	
	

	
	Двигатель + редуктор
	Муфта быстроходная 
	
	
	

	
	
	Клиноременная передача
	
	
	

	Рама привода
	Справа, слева (по ходу движения ленты), сверху, снизу
	
	
	При установке  мотор-редуктора с полым валом  исполняется без рамы,  муфт и их ограждений

	Мотор-редуктор
	Отечественного производства                                      
	
	
	

	
	Bauer Danfoss
	
	
	

	
	Bonfiglioli
	
	
	

	
	Nord
	
	
	

	Мотор-барабан
	Отечественного производства                                          
	
	
	

	
	Rulmeka
	
	
	

	Тормозное  устройство
	
	
	

	Муфта тихоходная 
	Кулачково-дисковая
	
	
	

	
	Гидравлическая
	
	
	

	
	Зубчатая
	
	
	

	Плавный пуск, регулировка скорости
	Устройство плавного пуска
	
	
	

	
	Частотный преобразователь
	
	
	

	Лента конвейерная ГОСТ 20-85, п.м
	
	
	

	Устройство натяжное с барабаном натяжным в сборе 


	Винтовое
	
	
	

	
	Рамное грузовое
	
	
	

	
	Тележечное грузовое
	
	
	

	
	Тележечное грузовое с эл. лебедкой
	
	
	

	Устройство грузовое 
	Тип
	
	
	

	
	Блок, шт
	
	
	

	
	Груз чугунный (70кг), шт
	
	
	

	
	Канат, м
	Ф17мм
	
	
	

	
	
	Ф23мм
	
	
	

	Барабан неприводной, отклоняющий (возможно применение футерованных неприводных барабанов)


	
	
	


Спецификация заказываемого оборудования (лист 2)
	                 Наименование
	Типоразмер, параметр
	Кол.
	Прим.

	КОНВЕЙЕР ЛЕНТОЧНЫЙ СТАЦИОНАРНЫЙ типа КЛ (дл. по осям барабанов, ширина ленты)

	Расстояние между верхними роликоопорами по ставу конвейера                      
	
	
	1,0;1,2;1,5 м

	Роликоопоры и ролики
	Верхние
	Желобчатая с гладкими роликами
	
	
	

	
	
	Желобчатая центрирующая
	
	
	

	
	
	Желобчатая с амортизирующими  роликами
	
	
	При ширине ленты 800- 2000мм

	
	
	Прямая верхняя
	
	
	

	
	Нижние
	Прямая нижняя
	
	
	

	
	
	Нижняя

центри-рующая
	с прямым роликом
	
	
	

	
	
	
	с углом наклона роликов 10 град.
	
	
	

	
	Ролики дефлекторные верхние
	
	
	

	
	Ролики дефлекторные нижние
	
	
	

	Загрузочное устройство 
	Длина загрузочного узла (шаг опор 0,4м), м
	
	
	

	
	Кол-во мест загрузки, шт
	
	
	

	
	Роликоопора верхняя желобчатая амортизирующая, шт
	
	
	

	Устройство от продольного пореза ленты
	тележечное
	
	
	

	
	тросиковое
	
	
	

	Очистные устройства ленты и барабанов
	Скребок для очистки ленты
	
	
	

	
	Очистное плужковое устройство
	
	
	

	
	Щетка вращающаяся электрическая
	
	
	

	
	Очистители барабанов
	приводного
	
	
	

	
	
	натяжного винтового
	
	
	

	
	
	неприводного
	
	
	

	Разгрузочные устройства
	Тележка         разгрузочная
	Тип
	
	
	

	
	
	Длина хода, м
	
	
	

	
	       Плужковый       сбрасыватель
	Тип
	
	
	

	
	
	Привод (правый,  левый)
	
	
	

	
	
	Разгрузка ( на обе стороны, направо, налево)
	
	
	

	Устройства безопасности и автоматизации              


	Устройство выключающее канатное
	левое
	
	
	Аварийное

	
	
	правое
	
	
	

	
	Устройство выключающее рычажное
	
	
	Сход ленты

	
	Устройство контроля скорости ленты
	
	
	

	
	Устройство плавного пуска
	
	
	

	
	Датчики температуры подшипниковых узлов барабанов, редукторов
	
	
	ТС 1388/2

	
	Выключатель конечный (блокировка укрытий, ограждений и т.п.)
	
	
	ВП-15Е21Б-211-54У2.3

	
	Частотный преобразователь
	
	
	

	
	Весы конвейерные
	
	
	

	Шкаф управления конвейером
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	ЗАО «ЗАВОД МЕЛЬМАШ»

	
	640003, г. Курган, ул. К. Мяготина, 41

Тел:  (3522) 48-48-67, 44-39-39

Факс: (3522) 44-56-23, 44-49-90
	Сот. тел. +7 963 006 6925

E-mail: kurganmelmash@yandex.ru
Сайт:  http://melmash45.ru


О П Р О С Н Ы Й   Л И С Т

для заказа металлоконструкций ленточного конвейера типов КЛ, КЛ(Т), КЛ(Ф).

	                 Наименование
	Величина
	Прим.

	
	Да  / Нет
	

	 КОНВЕЙЕР ЛЕНТОЧНЫЙ СТАЦИОНАРНЫЙ типа КЛ (дл. по осям барабанов, ширина ленты)

	Ограждение приводного барабана
	Металл b=2мм
	
	

	
	Сетка
	
	

	Ограждение  концевого (натяжного) барабана
	Металл b=2мм                                                   
	
	

	
	Сетка
	
	

	Рама приводного барабана
	
	

	Рама приводного механизма
	Слева (по ходу движения ленты)
	
	

	
	Справа
	
	

	
	Снизу
	
	

	
	Сверху
	
	

	Без рамы приводного механизма
	Слева
	
	Установка мотор-редуктора с полым валом

	
	Справа
	
	

	Линейный став конвейера швеллерного типа                                                      с опорными металлоконструкциями 
	
	

	Линейный став конвейера фермового типа
	
	

	Опорные V-образные металлоконструкции конвейера фермового типа  
	
	

	Опорная металлоконструкция рамы натяжной грузовой
	
	

	Рама направляющая под тележку натяжную грузовую
	
	

	Ограждения грузов натяжных грузовых устройств
	
	

	Ограждения сетчатое боковое става

конвейера
	Левое
	
	

	
	Правое
	
	

	Лоток загрузочный (бункер загрузочного узла)
	
	

	Сбрасывающая коробка
	
	

	Укрытия става конвейера от атмосферных осадков, м
	Металл b=2мм                                                   
	
	

	
	Парусина
	
	

	
	Пластик
	
	

	
	Поликарбонат
	
	

	Площадка обслуживания с лестницей (для конвейера наклонного фермового типа)
	Левая
	
	

	
	Правая
	
	

	Бортовое ограждение ленты
	Высота 200 мм
	
	

	
	Высота 300 мм
	
	

	
	Иная
	
	

	Рельсовый став под тележку барабанную разгрузочную 
	
	


(Организация)__________________________________________________________________

Контактное лицо (Ф.И.О.)

__________________________________________должность__________________________

Телефон: (_____)________________________________

Факс: (_____)__________________________________

E-Mail:___________________________________Подпись:______________________________

